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Comarch CDN XL w produkcji procesowej

Specyfika dziatalnosci firm stosujgcych model produkcji procesowej stanowi nie lada wyzwanie dla producentéw oprogramowania ERP.

Obszar produkcyjny wymaga w tym przypadku wielowymiarowego wsparcia, a zarzgdzanie oparte by¢ musi o racjonalne zatozenia. Sze-

reg wymagan jakosciowych stawianych producentom nie moze by¢ pomijany przy projektowaniu systemu wspierajgcego zarzadzanie.

Comarch CDN XL jest narzedziem, ktdre kryteria te spetnia. Jako polski produkt rozwijany od lat przez ekipe doswiadczonych ekspertéw

doskonale nadaje sie do firm wykorzystujacych produkcje procesowa, zwang rowniez produkcja ciggta.

Specyfika proceséw ciggtych

Branze z produkcja procesowa
- Spozywcza

- Chemiczna

- Farmaceutyczna

- Metalowa

- Papiernicza

W tym modelu wytwarzania produkt moze by¢ wyrobem konco-
wym, ale moze rowniez stanowic¢ wsad do innego procesu. Cechuje
go przy tym nieodwracalnosc, co odréznia ten typ wytwarzania od
modelu dyskretnego. Comarch CDN XL umozliwia doktadne definio-
wanie procesow produkcyjnych, dzielenie ich na etapy oraz okresla-
nie czynnosci do wykonania.

Otrzymane potprodukty, podlegajgace ewidencji magazynowej lub be-
dace jedynie zapasem produkcyjnym w toku (ang. WIP - Work In Pro-
gress) i okreslane mianem fantomow, mogg podlegac dalszej obrob-
ce w dowolnym procesie produkcyjnym. Uzytkownik ma tym samym
petng dowolnosc w okreslaniu przebiegu poszczegolnych procesow
przy uwzglednieniu ich cech szczegolnych. System umozliwia przy
tym doktadne sledzenie i identyfikacje partii produkcyjnych (ang. tra-
ceability), co w przypadku produkcji ciggtej i w obliczu coraz bardziej
restrykcyjnych wymagan jakosciowych, odgrywa niebagatelng role.
Comarch CDN XL stwarza ponadto mozliwosci cechowania surow-
cow i wyrobow gotowych. Materiaty wsadowe do produkcji wyma-
gaja czestokroc¢ okreslenia szeregu cech specyficznych. Zaleznie od
branzy moga to by¢ temperatura, wilgotnosc, procentowa zawartosc
sktadnikow, grubosc itp. Dla wyrobow gotowych z kolei koniecznym
moze okazac sie okreslenie np. smaku, koloru, rozmiaru czy terminu
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przydatnosci do spozycia. Te wszystkie istotne informacje uzytkow-
nik systemu Comarch CDN XL moze uwzglednic¢ przy wykorzystaniu
funkcjonalnosci cech produktu oraz jego atrybutow. Cechy umozli-
wiajg dzielenie okreslonych towarow na partie legitymujgce sie tym
samym wskazaniem (dotyczgcym na przyktad daty waznosci) i ich
pozniejsze zarzadzanie w procesach logistycznych. Stosowanie
atrybutow daje natomiast nieograniczone wrecz mozliwosci klasy-
fikowania towarow wedle wiasnych kryteriow spetniajgc wszystkie
oczekiwania w zakresie identyfikacji materiatowe).

W produkcji procesowej nie mozna zapominac o skalowalnosci wy-
twarzania. Pewne procesy moga bowiem odbywac sie nawet w sy-
tuacji braku pozadanej ilosci surowca. Nie stanowi to problemu dla
systemu Comarch CDN XL. Kazde zlecenie produkcyjne jest doktad-
nie kontrolowane pod wzgledem mozliwosci realizacji, a uzytkownik
informowany o ewentualnych konfliktach. System sprawdza zgod-
nosc ilosci rozchodowanych surowcow i przyjmowanych produktow
i umozliwia czesciowa realizacje zlecen. Funkcja planowania catko-
witego pozwala natomiast na takie zaplanowanie zlecenia, w ktorym
wszystkie otrzymane potprodukty poddane zostang dalszej obrobce
zapewniajac ich catkowite zuzycie. Skutecznie wspomagda to dziata-
nia majace na celu obnizanie zapasow w toku i unikanie budowania
nadmiernych stanow magazynowych dla potproduktow.

.-+ PROCESY CIAGLE
foe Nieodwracalnosc
foe Cechowosc i wielowariantowos¢é

----® Skalowalnos$¢ wytwarzania
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Zaawansowane planowanie

Wsparcie logistyczne:
- Opakowania zwrotne
- Jednostki pomocnicze

- Schematy kaucji

- Zarzadzanie potozeniem

Sposobdw planowania zlecer w systemie Comarch CDN XL jest wie-
le. Wybor kankretnego modelu dokonywany jest przez planiste zalez-
nie od pozadane] doktadnosci w zakresie rezerwacji czasu i doboru
zasobow. Te wykorzystywane sg przez system zgodnie z ustalony-
mi dla nich kalendarzami dostepnosci, co gwarantuje optymalizacje
harmonogramu i mozliwie petne (a zarazem bezkanfliktowe) wyko-
rzystanie pracownikow oraz parku maszynowego. Warto podkreslic,
iz integralnosc systemu ERP Comarch zapewnia uwzglednienie pod-
czas planowania potwierdzonych zamaowien zakupu oraz dostaw
w tranzycie. Dodatkowa funkcjonalnosc¢ w postaci przeplanowania
zlecenia moze natomiast okazac sie przydatna w sytuacji pojawie-
nia sie konfliktujgcych ze sobg zlecen o roznych priorytetach wy-
konania. Zaimplementowane w systemie zaawansowane algoryt-
my planistyczne zapewniajg skuteczne harmonogramowanie, brak
niepotrzebnych luk w wykarzystaniu zasobow i dostarczajg realne
informacje na temat mozliwosci realizacji zamowienia.

Specyfika produkcji ciggtej wymaga od systemu elastycznosci. Do-
tyczy to chocby wspomnianej juz wczesniej skalowalnosci produk-
cji. Innym przyktadem jest wielosc¢ jednostek miary. Surowiec moze
by¢ przyjmowany na magazyn w metrach kwadratowych, a wyda-
wany do produkcji w kilogramach i sprzedawany w metrach biezg-
cych. System musi wspierac obstuge tego aspektu. W Comarch CDN
XL uzytkownik moze definiowac¢ dowolng ilosc jednostek wykorzy-
stywanych przy transakcjach. W przypadku opakowania zwrotnego
ma rowniez mozliwosc kreowania schematow kaucji wraz z okreslo-
nymi wagami dla kazdego wariantu. Szczegotowa ewidencja mate-
riatow opakowaniowych i zarzadzanie nimi w ramach taricucha do-
staw zabezpiecza przed nieoczekiwanym ich brakiem skutkujgcym
czesto przestojami produkcyjnymi lub problemami jakosciowymi.
Pomaga ponadto racjonalizowac koszty transportowe i usprawnia
prace magazynu.
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Rola magazynu

Efektywna polityka magazynowa to bardzo istotny element zarza-
dzania firmg zajmujacg sie produkcja procesowa. Warto podkreslic,
ze odbiorcy sg zazwyczaj duzymi kontrahentami i zamawiajg pro-
dukty w duzych ilosciach, a procesy produkcyjne sg diugie i skom-
plikowane. Sprawia to, iz konieczna staje sie produkcja na magazyn
(ang. Make-to-Stock).

Zarzgdzanie zapasami, ich racjonalizacja, lokalizacja oraz ewiden-
cja stanu i ruchow to podstawowe wyzwania, przed ktorymi stojg
producenci. Tu z pomoca przychodzi m.in. funkcjonalnos¢ Magazy-
nu Wysokiego Sktadowania w ramach Comarch CDN XL. Dowalne i
proste definiowanie magazynow oraz lokalizacji, nadawanie im okre-
slonych parametrow sktadowania oraz wigzanie z konkretnymi pro-
duktami utatwiajg proces zarzgdzania magazynem. To uzytkownik
decyduje, jaki sposob rotacji oraz wyceny zapasow wybrac. Moga
to by¢ systemy kolejkowe bazujgce na kolejnosci ,wchodzenia" to-
waréw na magazyn, zarzgdzanie oparte na datach waznosci pozy-
cji magazynowych czy tez wybor reczny.

- METODY ROTACII | WYCENY ZAPASOW
- FIFO (First In First Out)
- LIFO (Last In First Out)

---® FEFO (First Expire First Out)

Stosujgc przenosne kolektory danych mozliwe jest szybkie prowa-
dzenie spisow inwentaryzacyjnych, a wykorzystanie elektronicz-
nej wizualizacji struktury magazynu utatwi pracownikom efektyw-
ne po nim poruszanie sie. Na ekranie urzgdzenia doktadnie widac
adres, jakim oznaczylismy miejsce w naszym magazynie. Jedno-
czesnie na kolektorze mozemy uzyskac¢ podpowiedz na ktorej pot-
ce moze byc potozony dany towar. Mechanizmy te wzmagajg kon-
trole przeptywu towarow i umozliwiajg nadzor nad szeroko pojetymi
procesami logistycznymi.
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Koszty i analizy

Wszystko to po to, by zapewnic satysfakcje Klienta i utrzymac kosz-
ty narozsadnym poziomie. Kwestia kosztow i rozliczania zlecen pro-
dukcyjnych takze nie zostaty pominiete w Comarch CDN XL. Bardzo ta-
twy dostep do technicznego kosztu wytwaorzenia produktu umozliwia
szybka analize optacalnosci produkcji i podjecia ewentualnych dzia-
tan w celu jej zwiekszenia. Na kazdym etapie system dostarcza infor-
macji na temat kosztow rzeczywistych, ale umozliwia rowniez stoso-
wanie kosztow ewidencyjnych. Wszystkie te dane mogg by¢ ponadto
z fatwoscig poddawane wielowymiarowym analizom w oparciu o na-
rzedzia Business Intelligence. Bl wspiera analityczno-kontrolingowa
czesc¢ produkcji, a generowanie raportow, zestawien, budzetow nie
stanowi dla uzytkownika najmniejszego problemu i, co najwazniej-

Koszty planowane i rzeczywiste zuzycia materiatéw
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sze, nie wymaga od niego zaawansowanej wiedzy informatycznej.
Ponadto, korzystajgc z funkcjonalnosci subskrypcji wskazane 0so-
by moga automatycznie otrzymywac wybrane raporty pocztg elek-
troniczna i stanowig nieoceniong informacje legitymujaca do podej-
mowania wiasciwych decyzji biznesowych.

Przytoczone wyzej argumenty dowodzg, iz Comarch CDN XL jest na-
rzedziem kompletnym i doskonale radzi sobie ze specyfika produkcji
pracesowej. Doswiadczenia zbierane na przestrzeni wielu lat rozwi-
jania produktu i wdrazania go w firmach produkcyjnych potwierdza-
ja, ze system jest odpowiedzig na wyzwania i potrzeby przedsie-
biorstw wytworczych.
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